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1 Wprowadzenie

Ta instrukcja obstugi zawiera wszystkie niezbedne informacje potrzebne do ptynnej
obstugi Manipulatora podci$nieniowego smilift (dalej nazywanego urzadzeniem).

Wszystkie osoby odpowiedzialne za obstuge, konserwacje, czyszczenie i rozwigzywanie
problemoéw muszg przeczytac, zapoznac sie i stosowac sie do tej instrukcii.
W szczegdlnosci dotyczy to informacji odnoszacych sie do bezpieczenstwa.

Po przeczytaniu instrukcji bedziesz mégt:

- bezpiecznie operowac urzgdzeniem,

- nalezycie konserwowac urzadzenie,

- nalezycie utrzymywac urzadzenie w czystosci,

- podejmowac niezbedne dziatania w przypadku awarii.

Niezaleznie od niniejszej instrukcji obstugi nalezy przestrzega¢ odpowiednich dla danego
kraju uzytkowania ogdlnych przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy.

Instrukcja obstugi powinna by¢ zawsze dostepna w miejscu uzytkowania urzadzenia.

Vacuum lift smilift Strona 5z 64
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1.1

1.1.1

Istotne uwagi

Elementy niniejszej instrukcji obstugi, ktére wymagaja szczegdlnej uwagi lub sg
bezposrednim ostrzezeniem przed zagrozeniem, przedstawione sy w nastepujacy sposob:

Sekcje zwigzane z ostrzezeniami

Sekcje zwigzane z ostrzezeniami nie sg ograniczone tylko do jednego dziatania, ale maja
zastosowanie do ogotu dziatan wykonywanych przy urzadzeniu.

Struktura

A HASEO OSTRZEGAWCZE

Typ i zrodto zagrozenia

Mozliwe konsekwencje niezastosowania sie do uwagi
_ Srodki zapobiegajace powstaniu zagrozenia
Symbol
precyzyjne
przedstawi
ajacy
zagrozenie

Poziom zagrozenia

VN NIEBEZPIECZENSTWO

Zagrozenie 0 najwyzszym poziomie ryzyka, ktérego nieunikniecie moze
prowadzi¢ do $Smierci lub powaznych obrazen.

A OSTRZEZENIE

Zagrozenie o Srednim poziomie ryzyka, ktdrego nieunikniecie moze
prowadzi¢ do $mierci lub powaznych obrazen.

A OSTROZNIE

Zagrozenie o niskim poziomie ryzyka, ktdrego nieunikniecie moze
prowadzi¢ do nieistotnych lub umiarkowanych obrazen.

Zagrozenie o niskim poziomie ryzyka, ktdrego nieunikniecie moze
prowadzi¢ do szkdd materialnych.

Strona 6 z 64 SMI Handling Systeme GmbH
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1.1.2 Inne uwagi

(" Ten symbol sygnalizuje istotng informacje.

— Tekst nastepujacy po tym znaku stanowi pozycje na liscie.

o Tekst nastepujacy po tym znaku opisuje czynnosci, ktore nalezy wykonaé
w okreslonej kolejnosci.

" Tekst w cudzystowach odnosi sie do innych rozdziatéw lub sekgiji.

1.1.3 Symbole stosowane w instrukcji

Szczegolne zagrozenia zwigzane z ostrzezeniami przedstawiono dodatkowo w nastepujgcy
Sposob:

Niebezpieczenstwo obrazen $miertelnych z powodu porazenia
pradem elektrycznym

Ten symbol ostrzega przed zagrazajgcym zyciu niebezpieczenstwem
wywotanym pradem elektrycznym.

Dotkniecie czesci pod napieciem stwarza bezposrednie ryzyko Smierci.

Ostrzezenie przed podniesionym fadunkiem

Ten symbol ostrzega przed zagrozeniami podczas przebywania pod
zawieszonymi fadunkami.

Ostrzezenie przed gorgcag powierzchnia

Ten symbol ostrzega przed niebezpieczenstwem wywotania poparzenia
z powodu dotkniecia gorgcych powierzchni.

Ostrzezenie przed ostrg krawedzia
Ten symbol ostrzega przed niebezpieczenstwem skaleczenia.

Przestrzega¢ dokumentacji producenta

Ten symbol oznacza koniecznos$¢ przestrzegania dokumentacji producenta
kazdej dodatkowo zakupionej czesci.

O BB P
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1.2

1.3

1.4

Gwarancja i odpowiedzialnos¢

Zastosowanie majg zobowigzania wynikajgce z umowy dostawy, warunki ogdlne i warunki
dostawy maszyny oraz przepisy prawne obowigzujgce w momencie podpisania umowy.

Wszystkie informacje w niniejszej instrukcji obstugi zostaty opracowane zgodnie
z obowigzujgcymi normami i przepisami, najnowszym stanem wiedzy oraz nasza
dtugoletnig wiedzg i doswiadczeniem.

Roszczenia gwarancyjne i odszkodowawcze z tytutu obrazen ciata i szkod materialnych sa
niezasadne, jezeli za ich powstanie odpowiada co najmniej jedna z nastepujacych
przyczyn:

- niezamierzone lub niewtasciwe uzycie urzadzenia,
- niepoprawny montaz, uruchomienie, obstuga, konserwacja lub czyszczenie urzadzenia,

- nieprzestrzeganie informacji zawartych w instrukcji obstugi dotyczacych instalacji,
uruchomienia, obstugi, konserwacji i czyszczenia urzadzenia,

- powierzenie urzadzenia nieprzeszkolonemu personelowi, ktéremu nieudzielono
odpowiednich instrukcji dotyczacych wykonywanych zadan,

- zmiany konstrukcyjne dokonane w urzadzeniu (wszelkie zmiany w konstrukcji
urzadzenia nie mogg by¢ dokonywane bez uprzedniej pisemnej zgody dostawcy;
jakiekolwiek naruszenie w tym zakresie powoduje utrate przez urzadzenie certyfikatu
zgodnosci),

- nieprawidtowo wykonane naprawy,

- stosowanie nieodpowiednich czesci zamiennych lub czesci zamiennych, ktdre nie
spetniajg wymagan technicznych,

- katastrofy, skutki zewnetrznych elementow i sita wyzsza.

Zastrzegamy sobie prawo do zmian technicznych w trakcie dalszego rozwoju i ulepszania
funkdiji.

Prawa autorskie

Niniejsza instrukcja obstugi jest chroniona prawem autorskim i jest przeznaczona
wytgcznie do uzytku wewnetrznego.

Niniejsza instrukcja obstugi lub jej czesci nie mogg by¢ przekazywane ani ujawniane
osobom trzecim, ani powielane lub wykorzystywane w jakiejkolwiek formie bez uprzedniej
pisemnej zgody jej dostawcy, z wyjatkiem uzytku wewnetrznego.

Naruszenie skutkuje odpowiedzialnoscig za wyrzadzone szkody.

Warunki gwarangji

Warunki gwarancji sg zawarte w ogolnych warunkach gwarancji SMI Handling Systeme
GmbH.

Strona 8 z 64 SMI Handling Systeme GmbH
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1.5 Serwis/ Obstuga klienta

(" Dziat obstugi klienta jest do Panstwa dyspozycji w przypadku wszelkich pytan
technicznych,

Telefon: +49 2335 9608 0

Ponadto pracownicy chetnie przyjmujag wszelkie nowe informacje, uwagi
i doswiadczenia zdobyte podczas uzytkowania, ktdre mogg by¢ przydatne
w ulepszaniu naszych produktow.

1.6 Dodatkowe informacje

( . | Wiecej informacji o produkcie (np. Instrukcje wideo dotyczgce prac
| montazowych) mozna znalez¢ na stronie internetowej.

Oproécz informacji zawartych w niniejszej instrukcji obstugi nalezy rowniez
przestrzegac informacji na stronie internetowej:

www.smi-handling.de

Vacuum lift smilift Strona 9 z 64
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Bezpieczenstwo

( . | Nieprzestrzeganie ponizej przedstawionych informacji dotyczacych
| bezpieczenstwa moze mie¢ powazne konsekwencje:

- niebezpieczenstwo dla ludzi wywotane pragdem elektrycznym lub zagrozeniami
mechanicznymi,

— awaria istotnych elementéw urzadzenia.

Przed uruchomieniem urzadzenia doktadnie przeczytaj te cze$¢ zawierajaca
informacje na temat bezpieczenstwa i zagrozen.

Oprocz informacji okreslonych w niniejszej instrukcji obstugi nalezy zawsze
przestrzegac¢ ogdlnych przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy.

Przestrzegac istniejgcych wewnetrznych przepisow dotyczacych instalacji.
Oprocz informacji okreslonych w niniejszej instrukcji obstugi instalator / operator
urzadzenia jest zobowigzany do przestrzegania krajowych przepiséw BHP.

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Bezpieczenstwo uzytkowania urzadzenia jest zapewnione tylko wtedy, gdy jest uzywane
jest ono zgodnie z przeznaczeniem.

Urzadzenie przeznaczone jest do zawieszenia na szynie lub ramieniu obrotowym.
Urzadzenie przeznaczone jest do podnoszenia fadunkdw takich jak kartony, pojemniki,
ptyty i cze$ci maszyny (Maksymalny udzwig sprawdz na tabliczce znamionowej) przy
wykorzystaniu réznicy cisnien.

Urzadzanie nie jest przeznaczone do uzytku innego niz opisany powyzej; inne uzycie jest
uwazane za nieodpowiednie. Ponizej wymienione sposoby uzytkowania sg
nieodpowiednie i zabronione:

- podnoszenie 0sob,
- podnoszenie tadunkéw o wadze wyzszej niz okreslono w specyfikacji,

— podnoszenie tadunkow, ktore nie odpowiadajg tadunkom okreslonym w specyfikacii
urzadzenia,

— uzywanie dodatkéw do obstugi tadunku, ktore nie sg przystosowane do uzytku.
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Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem obejmuje rowniez:
- przestrzeganie wszystkich informacji zawartych w instrukcji obstugi,
— przestrzeganie termindw przegladdw i czynnosci konserwacyjnych,

— korzystanie z materiatow operacyjnych i elementéw pomocniczych zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami bezpieczenstwa,

- przestrzeganie okreslonych warunkéw pracy.

Specyfikacja techniczna dostarczona w dokumentacji technicznej musi by¢ przestrzegana
bez wyjatku.

(' Tylko uzytkowanie urzgdzenia zgodnie z jego przeznaczeniem, daje gwarancje
= | bezpiecznej i niezawodnej pracy.
Za wszelkie obrazenia ciata i szkody materialne wywofanie uzyciem niezgodnym
z przeznaczeniem odpowiada operator.

2.1.1 Zmiany konstrukcyjne urzadzenia

Konstrukcja urzadzenia jest zgodna z wytycznymi niemieckiej ustawy o bezpieczenstwie
produktu (ProdSG). W urzadzeniu nie wolno wprowadzac zmian konstrukcyjnych ani
modyfikowa¢ go w zaden inny sposob bez uprzedniej pisemnej zgody dostawcy.

Kazde naruszenie powyzszego powoduje utrate przez urzadzenie zgodnosci CE. Takie
naruszenie zwalnia producenta urzadzenia z gwarancji. Dotyczy to réwniez prac
spawalniczych na czesciach nosnych.

Wszelkie czesci, ktdre nie sg w nalezytym stanie, nalezy natychmiast wymienic.

Uzywaj wylacznie oryginalnych czesci zamiennych/eksploatacyjnych/akcesoriow. To
czesci zostaty zaprojektowane specjalnie dla urzadzania. W przypadku czesci z innych
zrodet nie ma gwarancji, ze zostaty one zaprojektowane i wyprodukowane zgodnie

z wymogami dotyczacymi zaktadanego obcigzenia i nalezytego bezpieczenstwa.

Czesci i akcesoria niedostarczone przez dostawce nie zostaty dopuszczone do uzytku
z tym urzadzeniem.
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2.1.2 Mozliwe do przewidzenia niewlasciwe uzycie

Kazde uzycie wykraczajgce poza zgodne z przeznaczeniem i/lub inne uzycie urzadzenia
moze prowadzi¢ do ciezkich obrazen ciata.

- Uzywaj urzadzania tylko zgodnie z jego przeznaczeniem.

- Podnoszenie 0sdb jest surowo zabronione.

— Zabrania sie podnoszenia tadunkdw innych niz okreslone w specyfikaciji.
— Zabrania sie podnoszenia fadunkdéw o masie wyzszej niz okreslona.

- Zabrania sie stosowania osprzetu, ktory nie jest przeznaczony do przenoszenia
fadunku.
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2.2 Wymagania w stosunku do personelu

Maszyne mogq obstugiwac, konserwowac i naprawia¢ wytgcznie osoby wykwalifikowane
i/lub przeszkolone w tym zakresie. Osoby te muszg znac instrukcje obstugi i postepowac
zgodnie z nig. Osoby uprawnione do tych czynnosci muszg by¢ jasno okreslone.

W instrukcji obstugi okreslono nastepujgce kwalifikacje dla réznych czynnosci:

Personel wymagajacy przeszkolenia

Personel wymagajacy przeszkolenia, taki jak stazysci lub pracownicy tymczasowi, nie sg
$wiadomi wszystkich zagrozen, jakie mogg wigzac sie z obstugg maszyny. Moga
wykorzystywaé urzadzenie tylko pod nadzorem wykwalifikowanego i przeszkolonego
personelu.

Przeszkolony personel

Przeszkolony personel zostat poinstruowany przez instalatora lub wykwalifikowany
personel o jego zadaniach i potencjalnym ryzyku niewtasciwego uzytkowania.

Wykwalifikowany personel

Wykwalifikowany personel jest w stanie samodzielnie wykonywa¢ swojg prace
i rozpoznawac/unika¢ potencjalnych zagrozen dzieki szkoleniu, wiedzy i doswiadczeniu
oraz znajomosci przepisow.

Wykwalifikowani elektrycy

Elektrycy sg w stanie pracowac na sprzecie elektrycznym i samodzielnie
rozpoznawac/unikac potencjalnych zagrozen dzieki szkoleniu, wiedzy i doSwiadczeniu
oraz znajomosci norm i przepisow.

Elektrycy zostali przeszkoleni w zakresie instalacji i znajg odpowiednie normy i przepisy.
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2.2.1

2.2.2

2.2.3
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Odpowiedzialnosc

Niewtasciwe postepowanie moze prowadzi¢ do powaznych obrazen ciata i szkdd
materialnych.

Wszystkie czynnosci muszg by¢ wykonywane wytgcznie przez przeszkolony personel.

Personel musi sktadac sie z oséb, po ktdrych mozna spodziewac sie nalezytego
wykonywania powierzonej pracy. Osoby, ktorych reakcja jest ostabiona przez
narkotyki, alkohol, leki itp., nie mogg obstugiwac urzadzenia.

Wszystkie osoby pracujgce przy wykorzystaniu urzadzenia, muszg przeczytac
instrukcje obstugi i poswiadczy¢ podpisem, Ze jg zrozumiaty.

Personel wymagajacy przeszkolenia moze pracowac przy maszynie wytgcznie pod
nadzorem wykwalifikowanego personelu. Zakonczenie i nalezyte przeszkolenie musza
zosta¢ potwierdzone na pismie.

Instalator jest odpowiedzialny za szkolenie i nalezyty instruktaz personelu.

Obowiagzki personelu

Przed rozpoczeciem pracy z wykorzystaniem urzadzenia wszystkie osoby zobowigzujg sie

do:

postepowania zgodnego z podstawowymi przepisami dotyczgcymi zdrowia,
bezpieczenstwa i zapobiegania wypadkom,

przeczytania informacji dotyczgcych bezpieczenstwa i ostrzezen w tej instrukcji obstugi
i potwierdzenia swoim podpisem zaznajomienia sie z tymi informacjami.

Osoby nieupowaznione

Osoby nieupowaznione to osoby, ktére nie posiadajg wymaganych kwalifikacji, nie sg
$wiadome zagrozen w miejscu pracy.

Nieupowaznione osoby nie powinny znajdowac sie w obszarze pracy urzadzenia.

Nalezy pouczy¢ osoby nieupowaznione, a w razie koniecznosci zobowigzac do
opuszczenia obszaru pracy urzadzenia.

Nalezy przerwac prace, gdy w obszarze pracy urzadzenia znajdujg sie osoby
nieupowaznione.
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2.2.4 Szkolenia

Nalezy regularnie przeprowadza¢ szkolenia dla personelu. Odbyte szkolenia nalezy
odnotowac.

Imie i Szkolenie
nazwisko Typ szkolenia I|::::zprowadzone Podpis

2.3 Ogolne informacje dotyczace bezpieczenstwa

Zawsze nalezy przeczytac i zapoznac sie z instrukcjg obstugi przed rozpoczeciem
obstugi i konserwacji urzadzenia.

Uzywaj urzadzenia tylko zgodnie z jego przeznaczeniem (patrz ,2.1 Uzytkowanie
zgodne z przeznaczeniem”).

W niniejszej instrukcji obstugi nie uwzgledniono specjalnego osprzetu do przenoszenia
tadunku. W razie potrzeby skontaktuj sie z producentem, aby uzyska¢ dalszg pomoc.

Urzadzenie moze sktadac sie cze$ciowo z dodatkowo zakupionych czesci, ktdre muszg
ze sobg wspotpracowac, aby zapewni¢ bezproblemowe dziatanie. Nalezy rowniez
przestrzega¢ wskazowek bezpieczenstwa w dokumentacji producenta dla dodatkowo
zakupionych czesci.

Unikaj takich dziatan, ktére mogg zagrazac zdrowiu i bezpieczenstwu ludzi oraz
bezpiecznej obstudze urzadzenia.

Zawsze utrzymuj obszar pracy urzadzenia w czystosci i porzadku, aby zapobiec
zagrozeniom spowodowanym przez brud i lezgce przedmioty.

Nie przekraczaj wartosci przedstawionych w sekcji dane techniczne (patrz ,3.3 Dane
techniczne”).

Utrzymuj wszystkie oznaczenia dotyczace bezpieczenstwa i potencjalnych zagrozen na
urzadzeniu w taki sposéb, aby zawsze byty czytelne, w razie potrzeby wymien je.

Tylko wykwalifikowany lub przeszkolony personel moze obstugiwac to urzadzenie
samodzielnie (patrz ,2.2 Wymogi w stosunku do personelu”).

Jesli wystgpi usterka, natychmiast przerwij prace i wytgcz maszyne. Nalezy zlecic
usuniecie usterek odpowiednio przeszkolonym specjalistom lub dostawcy urzadzenia.

Instrukcje obstugi nalezy zawsze przechowywa¢ w miejscu instalacji urzadzenia.
Nalezy zapewnic catemu personelowi pracujgcemu przy maszynie wglad do instrukcji
obstugi w dowolnym momencie.
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2.4 Ochrona srodowiska

Podczas wszystkich prac nalezy przestrzega¢ przepiséw dotyczacych odpadéw
i wiasciwego ich usuwania/recyklingu.

W szczegolnosci podczas instalacji, konserwacji i wycofywania z eksploatacji nalezy
zadba¢, aby materiaty, ktére mogtyby zagrozi¢ wodom gruntowym - takie jak smary,
oleje, ptyny chtodzace, ptyny czyszczgce zawierajgce rozpuszczalniki itp. - nie
zanieczyscity ziemi ani nie dostaly sie do systemu kanalizacyjnego. Materiaty te nalezy
gromadzi¢, przechowywac i transportowa¢ w odpowiednich pojemnikach i usuwac
zgodnie z przepisami krajowymi.

2.5 Specjalne rodzaje ostrzezen

2.5.1 Symbole stosowane na urzadzeniu

A\
JAN

Niebezpieczenstwo obrazen smiertelnych
wywotanych pradem elektrycznym

Ten symbol ostrzega przed zagrazajgcym zyciu
niebezpieczenstwem porazenia pragdem elektrycznym.

Dotkniecie czesci pod napieciem stwarza bezposrednie
ryzyko $mierci.

Niebezpieczenstwo oparzenia w przypadku kontaktu
z goracg powierzchnia

Ten symbol ostrzega przed niebezpieczenstwem poparzenia
w kontakcie z gorgcg powierzchnia.

Gorgce powierzchnie, takie jak cze$ci maszyn, pojemniki

i materialy, a takze gorace ptyny nie zawsze sg widoczne.

Podczas pracy zawsze nalezy nosi¢ odziez ochronng
i rekawice ochronne, aby unikng¢ poparzen.

Uwaga: Czas przenoszenia

Nigdy nie zostawiaj fadunku podwieszonego dtuzej niz jest to
konieczne do wykonania jednego cyklu przeniesienia.

Uwaga: Stabilne, ptynne ruchy

Wszystkie operacje muszg by¢ wykonywane ptynnymi
i stabilnymi ruchami.

Uwaga: Zawieszony tadunek

Podczas przenoszenia zadna cze$¢ ciata nie moze znajdowac
sie pod fadunkiem.
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< Uwaga: Regulacja bez tadunku
:)_I_\lri Ten symbol wskazuje pokretto do regulacji manipulatora bez

obcigzenia.
+ ﬂ

t | Utrzymuj wszystkie oznaczenia dotyczace bezpieczenstwa i potencjalnych
‘ zagrozen na urzadzeniu w taki sposdb, aby zawsze byty czytelne, w razie
potrzeby wymien je.

Uwaga: Regulacja z tadunkiem

<
"8 Ten symbol wskazuje pokretto do regulacji manipulatora
¥| ;2 obcigzeniem.

2.5.2 Zagrozenia zwigzane z elektrycznoscig

Manipulator podci$nieniowy (waz podnosnikowy, jednostka sterujaca)
i osprzet do przenoszenia fadunku nie stanowig zagrozenia elektrycznego,
poniewaz czesci te nie majg zadnych elementow elektrycznych.

Moga wystepowac zagrozenia elektryczne przy obstudze pozostatych
czesci (osprzet manipulatora, generator podci$nienia).

- Przeczytaj doktadnie dokumentacje producenta przed instalacja,
montazem, obstugg lub konserwacjg urzadzenia.

VN NIEBEZPIECZENSTWO

Napiecie
Dotkniecie czesci pod napieciem grozi porazeniem pradem.
- Upewnij sie, ze elementy elektryczne sg zawsze catkowicie zamkniete.
— Prace przy sprzecie elektrycznym mogg wykonywac¢ wytgcznie wyszkoleni
elektrycy, ktérzy dzieki ich wiedzy i doswiadczeniu potrafig rozpoznac
i unikng¢ potencjalnych zagrozen.
- Przestrzegaj pieciu ztotych zasad bezpieczenstwa:
1. Odfacz zasilanie
2. Zabezpiecz przed niepozadanym podtaczaniem
3. Upewnic sie, co do braku napiecia
4. Uziemi¢ i zewrzec
5. Wygrodzi¢ miejsce pracy
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VN NIEBEZPIECZENSTWO
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Napiecie
Porazenie pragdem moze prowadzi¢ do wypadkdow posrednich, np. upadek
z wysokosci w wyniku porazenia poszkodowanej osoby.

- Podczas pracy ze sprzetem elektrycznym zawsze przestrzegaj pieciu
zZtotych zasad bezpieczenstwa.

— Prace ze sprzetem elektrycznym mogg by¢ wykonywane wytgcznie przez
przeszkolonego elektryka.

Przed przystgpieniem do prac przy sprzecie elektrycznym nalezy catkowicie wytgczyc
urzadzenie i zabezpieczy¢ je przed ponownym przypadkowym wigczeniem.

Tylko wyspecjalizowani elektrycy - np. elektrycy zaktadowi - mogg pracowac ze
sprzetem elektrycznym.

Regularnie sprawdzaj urzadzenia elektryczne pod katem wad, takich jak poluzowane
potaczenia lub przypalone kable. Natychmiast podejmij dziatania majgce na celu
usuniecie usterek.

Nalezy przekazac osprzet elektryczny i state urzadzenia elektryczne do przetestowania
przez wykwalifikowanego elektryka co najmniej co 4 lata.

State urzadzenia elektryczne sg urzadzeniami zainstalowanymi na state lub
urzadzeniami, ktdre nie umozliwiajg przenoszenia i, ktore ze wzgledu na swojg wage,
sg trudne do przenoszenia. Dotyczy to rowniez sprzetu elektrycznego, ktory jest
tymczasowo montowany i obstugiwany za pomocg ruchomego okablowania.

Przenosne urzadzenia elektryczne oraz przedtuzacze i okablowanie urzadzen wraz

z wtyczkami i gniazdami powinny by¢ kontrolowane przez wykwalifikowanego
elektryka lub przeszkolong osobe, korzystajac z odpowiednich urzadzen pomiarowych
€O najmniej co 12 miesiecy.

Sprzet jest przenosny, jezeli ze wzgledu na swoj charakter i podczas normalnego
uzytkowania jest przemieszczany w trakcie swojego dziatania. Dotyczy to na przyktad
elektrycznych urzadzen do czyszczenia podtdg.

Zmiany dokonywane w sprzecie elektrycznym po badaniu muszg by¢ zgodne z norma
DIN EN 60204-1.

Nalezy uzywac wylgcznie oryginalnych bezpiecznikow.

Uszkodzone ostony i przewody nalezy natychmiast naprawi¢ lub wymieni¢ przed
ponownym wigczeniem urzadzenia.
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2.5.3 Zagrozenia zwigzane z podci$nieniem

Powietrze moze wciggna¢ wilosy, odziez i skdre. Moze to spowodowaé obrazenia, takie jak
zasinienie skory.

- Regularnie sprawdzaj waz manipulatora, wszystkie przewody zasilajgce, a takze
gumowe uszczelki i potgczenia Srubowe pod katem wyciekdw, pewnego zamocowania
i widocznych uszkodzen.

- Zawsze operuj jednostka sterujacg z dala od ciata, gdy generator podci$nienia jest
wigczony.

- Gdy generator podci$nienia jest wigczony nie chwytaj i nie zagladaj do przyssawki
znajdujgcej sie pod jednostkyg sterujaca.

2.5.4 Zagrozenia zwigzane z gorgcymi powierzchniami

Pewne elementy generatora podci$nienia mogg sie nagrzewac. Kontakt z gorgcymi
czeSciami moze spowodowac poparzenia.

- Zawsze zaktadaj odziez ochronng i bezpieczne rekawice, kiedy pracujesz w poblizu
gorgcych powierzchni. Czesci, ktdre mogg sie nagrzewac, sg oznaczone symbolem
.Niebezpieczenstwo oparzenia w przypadku kontaktu z gorgcg powierzchnig” (patrz
»2.5.1 Symbole stosowane na urzadzeniu”).

— Przed podjeciem wszelkich prac zwigzanych z konserwacjg czy naprawami odczekac az
wszystkie elementy maszyny ostygng do temperatury otoczenia.

— Nigdy nie podnosic¢ tadunkéw za pomocg manipulatora prozniowego przez dtuzszy
czas niz jest to wymagane. Pompa prozniowa moze sie znacznie nagrzac i ulec
uszkodzeniu.

2.5.5 Zagrozenia zwigzane z pracq na wysokosci

Podczas zawieszania manipulatora prézniowego (tuba manipulatora, modut sterujacy) na
zurawiu lub suwnicy konieczna jest praca na wysokosci. Podczas pracy na wysokosci
istnieje ryzyko upadku, co moze prowadzi¢ do ciezkich obrazen.

- Podczas montazu uzywac nalezytego wyposazenia.

2.5.6 Zagrozenia zwigzane z halasem

Poziom hatasu wystepujacy w obszarze roboczym (wywotany przez pompe prozniowg)
moze spowodowac trwate uszkodzenie stuchu przy ciggtym na niego narazeniu.

— Od poziomu dzwieku 80 dB(A) operator musi stosowac ochrone stuchu.

— 0Od poziomu dzwieku 85 dB(A) pozostali pracownicy przebywajacy w obszarze pracy
muszg stosowac ochrone stuchu.

- Nalezy zapoznac sie z dokumentacjg producenta pompy prozniowej.
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2.5.7

2.6

Zagrozenia spowodowane przez stosowanie
nieprawidlowych czesci zamiennych
Nieprawidtowe lub wadliwe czes$ci zamienne moga spowodowac uszkodzenie,

nieprawidtowe dziatanie lub awarie uniemozliwiajgcg prace, dodatkowo mogg powodowac
zagrozenia bezpieczenstwa.

- Stosuj tylko oryginalne czesci zamienne.

- Nalezy zaopatrywac sie w czesci zamienne u dostawcy urzadzenia. Niezbedne
szczegOty dotyczace czesci zamiennych podano w dostarczonej dokumentacji
technicznej lub w ,,1.5 Serwis / obstuga klienta”.

Srodki ochrony osobistej

Podczas wykonywania pracy z wykorzystaniem urzgdzenia zawsze stosuj $rodki ochrony
osobistej, niezaleznie od oceny ryzyka pracy, aby zminimalizowac zagrozenia dla zdrowia.

- Podczas wykonywania pracy zawsze stosuj $rodki ochrony osobistej wymagane do
danej pracy.

- W czasie pracy nie nalezy nosi¢ pierscionkow, naszyjnikdw i innej bizuterii.

- Przestrzegaj oznaczen dotyczacego $rodkéw ochrony osobistej w miejscu pracy.

Poszczegdlne symbole oznaczaja:

Odziez ochronna

Odziez ochronna powinna przylegac do ciata, tatwo sie rozdzierac i nie
zawierac luznych elementow.

Buty ochronne

Nalezy stosowac obuwie ochronne, antyposlizgowe - chronigce przed
spadajgcymi elementami i poslizgnieciem sie.

Rekawice ochronne

Stosuj rekawice ochronne w celu ochrony dtoni przed otarciami,
skaleczeniami, gtebszymi ranami, gorgcymi powierzchniami i substancjami
chemicznymi.

Kask ochronny (transport, montaz, demontaz)

Stosuj kask ochronny w celu zabezpieczenia przed upadkiem i spadajgcymi
elementami.

Ochrona stuchu
Stosuj nauszniki ochronne w celu ochrony stuchu.

Srodki ochrony osobistej musza by¢ zapewnione przez zarzadce urzadzenia i powinny by¢
dostosowane do powierzonej pracy.
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Ponadto nalezy przestrzegac przepisow krajowych, wytycznych oceny ryzyka w pracy oraz
wewnetrznych instrukgcji zarzadcy obiektu.

2.7 Urzadzenia zabezpieczajace i ostony

Przed uruchomieniem urzadzenia zawsze upewnij sie, ze wszystkie ostony (np.
obudowa) sg prawidtowo zamontowane.

Nie wolno zdejmowac oston podczas pracy urzadzenia.

Ostony mogg by¢ demontowane tylko w momencie gdy urzadzenie jest wytgczone
i zabezpieczone przed przypadkowym uruchomieniem urzadzenia.

2.8 Informacje na wypadek awarii

Srodki zapobiegawcze

Zawsze nalezy by¢ przygotowanym na ryzyko wystgpienia wypadku i pozaru.

Zestaw pierwszej pomocy (apteczka, koce itp.) oraz gasnice nalezy przechowywac
w poblizu urzadzenia.

Personel musi by¢ przeszkolony z postepowania w przypadku wystgpienia wypadku:
poinformowania o wystgpieniu zdarzenia, udzielenia pierwszej pomocy, gaszenia
pozaru i obstugi sprzetu ratowniczego.

Drogi ewakuacyjne zawsze muszg by¢ drozne.

Postepowanie w przypadku wystapienia wypadku

Wylaczy¢ pompe podcisnienia.
Wyprowadzi¢ osobe ze strefy niebezpieczenstwa.

W przypadku zatrzymania akgcji serca i/lub uktadu oddechowego przystapi¢ do
resuscytaciji.

W przypadku zdarzenia, w ktorym kto$ doznat obrazen, nalezy powiadomic o tym
pracownika odpowiedzialnego za udzielanie pierwszej pomocy lub odpowiednie stuzby
ratunkowe.

Udrozni¢ droge dojazdu dla pojazddéw ratowniczych. W razie potrzeby wyznaczy¢
osobe, ktdrg wskaze droge stuzbom ratowniczym.

Ptonacy olej/smar gasi¢ za pomocg gasnicy CO:z lub proszkowych.

Pozar elektrycznego uktadu sterowania gasi¢ z wykorzystaniem gasnicy COx.
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2.9
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Obowigzki zarzadcy urzadzenia

Uzytkowanie urzadzenia w zakfadzie przemystowym obliguje jego zarzadce do
przestrzegania wymogow bezpieczenstwa i higieny pracy.

Poza informacjami na temat bezpieczenstwa zawartymi w tej instrukcji obstugi, nalezy
przestrzegac przepisdw bezpieczenstwa, zapobiegania wypadkom i ochrony Srodowiska
obowigzujgcych w miejscu uzytkowania maszyny. W szczegdlnosci:

Zarzadca urzadzenia odpowiada za uzytkowanie urzadzenia tylko zgodnie z jego
przeznaczeniem (patrz ,2.1 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem”).

Zarzadca odpowiada za utrzymanie instrukcji obstugi w czytelnym i kompletnym stanie
w miejscu montazu urzadzenia.

Zarzadca musi jasno okreslic i ustali¢ obowigzki dotyczgce montazu, uruchomienia,
eksploatacji, konserwacji i zachowania czystosci urzadzenia.

Zarzadca odpowiada za weryfikacje tego czy osoba pracujgca przy urzadzeniu
osiggnety minimalny wiek wymagany przez prawo.

Zarzadca do pracy przy urzadzeniu powinien wyznaczy¢ odpowiednio wykwalifikowany
i przeszkolony personel.

Zarzadca powinien mie¢ pewnos¢, ze caty personel pracujgcy przy maszynie lub z nig
przeczytat i zrozumiat niniejszg instrukcje obstugi.

Zarzadca jest rowniez odpowiedzialny za przeszkolenie personelu i poinformowanie go
0 zagrozeniach zwigzanych z uzytkowaniem urzadzenia.

Zarzadca odpowiada za zapewnienie personelowi Srodkdw ochrony osobistej, a takze
weryfikacje ich prawidtowego uzytkowania.

Zarzadca nie moze dopusci¢, aby osoby, ktore sg pod wptywem dziatania narkotykow,
alkoholu, lekow itp. pracowaty przy urzadzeniu.

Ponadto zarzadca jest odpowiedzialny za utrzymanie maszyny w nienagannym stanie
technicznym, stad obowigzujg rowniez nastepujgce zasady:

Zarzadca musi przestrzega¢ termindw konserwacji podanych w niniejszej instrukgji
obstugi.

Zarzadca musi regularnie dokonywac kontroli wszystkich oston (np. obudowy)
sprawdzajgc ich stan i kompletnosc.

Zarzadca musi regularnie kontrolowac czy wszystkie symbole bezpieczenstwa
i ostrzegawcze na urzadzeniu sg kompletne i czytelne.
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3 Opis urzagdzenia

3.1 Przeglad urzadzania

3.1.1 Zespot urzadzenia

6‘ Ponizszy schemat przedstawia przyktadowy montaz manipulatora
- | podci$nieniowego (tuba podnoszaca, jednostka sterujgca) na zurawiu
Z ramieniem obrotowym.

Mozliwy jest rowniez montaz na szynie suwnicy.

1 Zuraw z ramieniem obrotowym 3 Manipulator podci$nieniowy
(dodatkowo zakupiony)
2 Przewody podci$nieniowe 4 Pompa podci$nienia (dodatkowo
zakupiona)
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3.1.1.1 Manipulator podcisnieniowy

( . | Ponizszy schemat prezentuje przyktadowe podfgczenie manipulatora ze
standardowg przyssawka.

W zaleznosci od rodzaju i ciezaru tadunku nalezy zastosowa¢ odpowiedni osprzet
(patrz ,,5.2.4 Montaz osprzetu do podnoszenia” i ,7.1.1 Maksymalne udzwigi”).

1 Uchwyt mocujacy 4 Tuba podnoszgca wraz z fartuchem

2 Ztacze obrotowe wraz z zaworem ochronnym

bezpieczenstwa 5 Panel sterujacy

3 Przewdd podci$nieniowy Standardowa przyssawka
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3.1.2 Jednostka sterujaca

( - | Ponizszy schemat przedstawia wszystkie mozliwe potozenia raczki sterujacej
- | zaworem.
W zaleznosci od potozenia zaworu manipulator obniza sie lub podnosi (patrz
»3.1.2.1 Uchwyt sterujacy - pozycje zaworu”).

1 Pokretto do regulacji manipulatorem 4 Pokretto do regulacji manipulatorem
z podwieszonym tadunkiem bez tadunku
2 Przedni uchwyt 5 Tylny uchwyt

3 Raczka sterujgca do ustawienia
potozenia zaworu sterujgcego
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3.1.2.1 Raczka sterujgca — pozycje zaworu

1 Pozycja 1 (pozycja normalna):
Zawor sterujacy jest w pozycji
normalnej. Podcisnienie nie zwieksza
sie. Nie powstaje dodatkowa sita
podnoszenia.

2 Pozycja 2 (podnoszenie):

Zawor sterujgcy zamyka sie
catkowicie. Zwieksza sie podcisnienie
w tubie podnoszacej. Powstaje sita
podnoszenia, kurczy sie tuba
podnoszaca.

3 Pozycja 3 (opuszczanie):
Zawor sterujgcy otwiera sie.
Podcisnienie wewnatrz tuby
podnoszgcej maleje. Tuba wydtuza sie
i opuszcza tadunek.

Pozycja 4 (odpuszczanie tadunku)
tadunek odpuszcza sie poprzez
wcisniecie do konca raczki w pozycji
opuszczania i odchylenia jednostki
sterujgcej.

3.1.3 Tabliczka znamionowa, oznaczenia

Typ: (3

Fabrik-Nr.:

Baujahr:

Traglast: kg
Eigengew.: kg

SMI, 58300 Wetter
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Tabliczka znamionowa znajduje sie na
jednostce sterujgcej manipulatora.
Specjalne oznaczenia sg dodatkowo
umieszczone na dedykowanym osprzecie do
podnoszenia.
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3.2 Uzytkowanie

Warunki wstepne:
— Pompa podcis$nieniowa zostata prawidtowo zamontowana i jest gotowa do pracy.
- Zuraw/suwnica jest zamontowany i gotowy do pracy.

— Manipulator podci$nieniowy zostat zamontowany na zurawiu lub szynie suwnicy
zgodnie z przeznaczeniem i jest gotowy do pracy.

Operator montuje odpowiedni osprzet do przenoszonego tadunku na jednostce sterujacej
za pomoca Srub lub szybkoztgczy. Osprzet do przenoszenia tadunku dobiera sie

w zaleznosci od Srednicy weza podnosnika i tekstury powierzchni tadunku, ktdry ma byc
przenoszony.

Nastepnie operator uruchamia pompe podci$nieniowa, przekrecajgc gtowny wytgcznik do
pozycji ,ON”. W tubie podnoszacej powstaje rdznica cisnien, powodujgca powrét tuby do
jej normalnej pozycji pracy.

Operator ustawia pokretto do regulacji manipulatora bez tadunku w takiej pozycji, aby
manipulator znajdowat sie w stanie rownowagi (bezwtadnosci).

Operowanie manipulatorem bez tadunku

W czasie dziatania pompy podci$nieniowej w tubie podnoszacej wytwarzane jest
podci$nienie. Aby zapobiec kurczeniu i wydtuzaniu sie tuby podnoszacej bez obcigzenia,
nalezy wyregulowac¢ zawor redukujgcy cisnienie w tubie. Ilo$¢ powietrza przeptywajgcego
przez ten zawdr jest regulowana za pomocg pokretta do regulacji manipulatora bez
tadunku.

Operator przy uzyciu rgczki sterujgcej otwiera/zamyka zawor sterujacy, a tym samym
reguluje podci$nienie w tubie podnoszacej. Umozliwia to podnoszenie i opuszczanie
tadunku.

Operator uzywa uchwytu, aby prowadzi¢ manipulator do tadunku, ktéry ma by¢
przenoszony. Gdy tylko przyssawka do przenoszenia tadunku znajdzie sie pionowo nad
tadunkiem operator opuszcza tube podnoszacg, wciskajac raczke sterujacg do przodu.

Gdy przyssawka zostanie umieszczona na tadunku, podcisnienie w tubie podnoszacej
przysysa tadunek. Po skierowaniu raczki sterujgcej do tytu, manipulator jest podnoszony
wraz z tadunkiem. Nalezy dokona¢ regulacji obcigzenia za pomocg pokretta do regulacji
manipulatora z podwieszonym tadunkiem.

Operowanie manipulatorem z fadunkiem

Podczas podnoszenia tadunku najlepiej, aby manipulator wraz z tadunkiem znajdowat sie
w stanie réwnowagi (bezwtadnosci). Regulacja odbywa sie za pomocg pokretta do
regulacji manipulatora z podwieszonym fadunkiem. Umozliwia ono ustawienie dowolnej
zadanej wysokosci.

Po ustawieniu optymalnej wysokosci z tadunkiem manipulator jest gotowy do
przenoszenia tadunkdw i mozna go uzywac zgodnie z opisem.

Osprzet i akcesoria do przenoszenia tadunku

Wybdr osprzetu do przenoszenia tadunku zalezy od rodzaju tadunku.
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3.2.1

3.2.1.1

3.3

3.3.1

3.3.2

3.3.3

Przyssawki, mechaniczne urzadzenia do przenoszenia tadunku i inne umozliwiajg
utworzenie potgczenia miedzy manipulatorem podci$nieniowym a tadunkiem. Sita
trzymania przyssawek jest obliczana przy wspotczynniku bezpieczenstwa rdwnemu 2,0.
Chwytaki mechaniczne dziatajg z odpowiednio dobrang sitg i/lub ksztattem.

Urzadzenia zabezpieczajgce

Zawor bezpieczenstwa

Ztacze obrotowe wyposazone jest w zawor bezpieczenstwa, ktory umozliwia przeptyw
powietrza tylko w jednym kierunku. Dzieki zastosowaniu zaworu bezpieczenstwa
manipulator obniza sie powoli w przypadku braku zasilania lub awarii.

Zawor bezpieczenstwa nalezy sprawdzi¢ pod katem prawidtowego dziatania przed kazdym
uruchomieniem urzadzenia (np. na poczatku zmiany). Jesli zawdr nie dziata, nalezy go
wymienic¢ i nie wolno uzywac urzadzenia do tego czasu.

Dane techniczne

Dane techniczne poszczegodlnych elementdw znajdujg sie w dokumentaciji
dostawcdw. Dokumentacja dostawcy jest czescig niniejszej instrukcji
obstugi i jest do niej zataczona.

- System montazu na zurawiu/ na szynie suwnicy

- Pompa podcisnieniowa

Wymiary i waga

Informacje na temat wymiardw i ciezaru urzgdzenia mozna znalez¢ w danych ofertowych.

Emisja hatasu

A - Poziom emitowanego cisnienia maks. 78 dB(A)
akustycznego

Srodowisko pracy

Zakres dopuszczalnych temperatur pracy +10 °C do +40 °C
Zakres dopuszczalnych temperatur sktadowania +5°C do +40 °C
Dopuszczalna wilgotnos¢ do 80 % wilgotnosci wzglednej

Pomieszczenie dobrze wentylowane
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4 Transport i magazynowanie

Urzadzenie jest dostarczane do klienta przez autoryzowanego dostawce.

4.1 Kontrola przez odbiorce przy przekazaniu

Kiedy maszyna dotrze do zaktadu klienta, nalezy jg sprawdzi¢ pod katem widocznych
uszkodzen w transporcie. Wszelkie uszkodzenia w transporcie nalezy natychmiast
zgtaszac kierowcy.

Manipulator podcisnieniowy (tuba podnoszaca, jednostka sterujgca) jest dostarczany
w czesciach.

— Podczas kontroli dostawy nalezy zachowac ostroznosc i sprawdzic, czy elementy
odpowiadajg zapisom w dowodzie dostawy i s kompletne.

— Bezzwtocznie nalezy zgtosi¢ wszelkie szkody w transporcie przewoznikowi.

4.2 Bezpieczenstwo

Podczas transportu urzadzenia lub jego elementow nalezy przestrzegac nastepujgcych
wskazowek bezpieczenstwa:

- Transport odbywa sie w skrzyni na palecie. Roztadunek z pojazdu transportowego
moze odbywac sie wylacznie za pomocg wozka widtowego.

— Urzadzenie moze byc¢ transportowane wylgcznie przez odpowiednio przeszkolony,
wykwalifikowany personel (certyfikowani operatorzy wdzkéw widtowych) zgodnie ze
wszystkimi informacjami dotyczgcymi bezpieczenstwa.

- Podczas rozpakowywania przesytki nalezy uzy¢ odpowiedniego sprzetu do
podnoszenia. Wybierajac odpowiedni sprzet do podnoszenia i osprzet do przenoszenia
fadunku, zawsze bierz pod uwage ciezar najciezszego elementu.

- Podczas pracy no$ odziez ochronng, obuwie ochronne, rekawice ochronne i kask.
- Zawsze nalezy zabezpieczy¢ droge transportowg przez dodatkowego pracownika.

- Upewnij sie, ze nikt nie znajduje sie na drodze transportowej lub pod zawieszonymi
fadunkami.

- Zawsze podno$ urzadzenie powoli i ostroznie, aby zapewnic stabilnos¢
i bezpieczenstwo.

Pompa podcisnieniowa

— Unikac¢ wstrzasow i generowania nacisku na pompe podcisnieniowa.

4.3 Dopuszczalne srodki pomocy w transporcie

Haki lub zawiesia nalezy dobiera¢ odpowiednio do ciezaru transportowanego
urzadzenia/komponentu, zamocowac nalezy je tylko do dedykowanych punktow.
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Unikaj kontaktu pomiedzy taricuchami lub linami a urzadzeniem/komponentem. Jesli nie
jest to mozliwe, podejmij dziatania w celu unikniecia uszkodzenia maszyny/komponentu.

Ustaw elementy przenoszace na dtugosc¢, ktdra umozliwi transport maszyny/komponentu
W poziomie.

4.4} Przechowywanie tymczasowe

Jesli urzadzenie nie jest montowane bezposrednio po dostawie, nalezy je ostroznie
przechowywac w bezpiecznym miejscu. Urzadzenie nalezy przechowywac w taki sposdb,
aby byto chronione przed niskimi temperaturami, wilgocig, zanieczyszczeniami

i czynnikami mechanicznymi.

Zalecane warunki przechowywania urzadzenia znajduja sie w ,,3.3.3 Srodowisko pracy”.

| Nie ponosimy odpowiedzialnosci za szkody powstate w przypadku
nieprawidtowego przechowywania.
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5 Montaz

5.1 Informacje o zagrozeniach w trakcie montazu

A OSTRZEZENIE

Ryzyko potkniecia z powodu niewtasciwie utozonych przewodow
zasilajacych

— Utdz wszystkie przewody zasilajgce w taki sposdb, aby nie byto mozliwe
potknac sie o nie i nie powodowaty utrudnien.

— Wyroznij kolorem miejsca, w ktorych niebezpieczne utozenie przewodu
jest nieuniknione.

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo obrazen na skutek uzycia nieodpowiednich
materialéw montazowych!

Niewtasciwe materiaty montazowe mogg spowodowaé powazne obrazenia
podczas pracy.

- Uzywaj wytgcznie materiatdw montazowych dostarczonych przez
producenta

Zachowaj ostrozno$¢ podczas montazu, aby zadne elementy nie zostaty pominiete lub
nieprawidtowo zmontowane.

5.2 Przygotowanie

Przed przystapieniem do montazu upewnij sie, ze:
- doprowadzone zostato zasilanie (pompa podcisnieniowa),
- dostepne s3 niezbedne narzedzia do montazu,

- posadzka w miejscu instalacji jest odpowiednia, réwna, czysta i wolna od kurzu.
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5.2.1 Montaz zurawia/suwnicy

A OSTRZEZENIE

Zagrozenie dla ludzi i urzadzenia spowodowane niepoprawnym
montazem

Podczas instalacji i montazu dodatkowo zakupionych czesci wystepuja
rozne zagrozenia. Nieprawidtowy montaz moze spowodowac zagrozenie
dla cztowieka i urzadzenia podczas pracy.

— Przestrzegac instrukcji zawartych w dokumentacji producenta.

- Zamontowac zuraw/suwnice zgodnie z dokumentacjg producenta.

5.2.1.1 Wymagania dotyczace posadzki
A OSTRZEZENIE

Utrata stabilnosc¢

Utrata stabilno$ci moze prowadzi¢ do znacznego ryzyka obrazen (np.
z powodu niestabilnosci i przewrdcenia urzadzenia).

— Posadzka musi by¢ ptaska.

— Fundament musi mie¢ niezbedng nos$nosc.
Zarzadca jest odpowiedzialny za integralno$¢ strukturalng fundamentéw.
Zawsze stosuj sie do wytycznych producenta.
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5.2.2 Montaz pompy podcisnieniowe]

A OSTRZEZENIE

Zagrozenie dla ludzi i urzadzenia spowodowane niepoprawnym
montazem

Podczas instalacji i montazu dodatkowo zakupionych czesci wystepuija
rozne zagrozenia. Nieprawidtowy montaz moze spowodowac zagrozenie
dla cztowieka i urzadzenia podczas pracy.

— Przestrzegac instrukcji zawartych w dokumentacji producenta.

- Pompa podcisnieniowa musi by¢ zamontowana w dobrze wentylowanym
pomieszczeniu, poniewaz podczas pracy generowane jest ciepto
i wydalane jest gorgce powietrze.

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo obrazen na skutek upadku pompy
podcisnieniowej
W przypadku montazu na wysokosci istnieje ryzyko zniszczenia
spowodowanego upadkiem pompy podcisnieniowej.
— Pompe podci$nieniowg nalezy zamontowac w sposdb niedopuszczajgcy
do jej przekrecenia czy upadku. Obudowe filtra nalezy zamontowac
w miejscu tatwo dostepnym, w celu ufatwienia jego konserwaciji.

- Zamontowac pompe podci$nieniowg zgodnie z dokumentacjg producenta.

- Zdjac¢ ostone na wlocie powietrza pompy podcisnieniowej.

— Nie eksploatowac¢ pompy podci$nieniowej bez zainstalowanego filtra przeciwpytowego.

— Sprawdzi¢ czy kierunek przeptywu powietrza jest zgodny z zamieszczong strzatka.
Sprawdzi¢ takze, czy powietrze wylotowe wydostaje sie z ttumika.

Vacuum lift smilift

Pompe podci$nieniowg mozna zamontowac w odlegtosci do ok. 30 m od
manipulatora.

Jesli wymagana jest wieksza odlegtos¢ skontaktuj sie ze swoim dystrybutorem.
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5.2.3 Montaz manipulatora podci$nieniowego

Warunki wstepne:
- Konstrukcja jest zamontowana prawidtowo.

— Pompa podcisnieniowa jest zamontowana prawidtowo.
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5.2.3.1 Zawieszenie przewodu podciSnieniowego

7

\gg.\\‘\\ S \Ull“/j}‘m

l e Zacisng¢ petle co kazde 1,5 m
przewodu podcisnieniowego.

’—'

Wersja 1: Oczka

o ZawiesiC petle w oczkach na
szynie.

Wersja 2: Suwaki

o ZawiesiC petle w suwakach na
szynie.

FHERR AN

o Upewnij sie, ze przewdd
podci$nieniowy jest
zawieszony w spiralach o
rownej wielkosci (ok. @ 500
mm).

Vacuum lift smilift
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5.2.3.2 Zawieszanie manipulatora podcisnieniowego
Manipulator podci$nieniowy jest zaczepiony do wdzka za pomocg Bollip.

Prawidlowe zastosowanie BoClip przedstawiono na ponizszej ilustracji:
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e Zawiesi¢ manipulator na wdzku za pomocg BoClip (2).

e Podtagczy¢ koniec przewodu podcisnieniowego do kolanka rury (3) gornego ztgcza
obrotowego dokrecajgc opaske zaciskowa.

e Prawidtowo utozy¢ przewdd podci$nieniowy (1) do pompy podcisnieniowej.

e Podtaczy¢ drugi koniec przewodu podcisnieniowego do ztgcza pompy podcisnieniowej
dokrecajac opaske zaciskowa.

e Zamontowac odpowiedni osprzet do przenoszenia tadunku (patrz ,5.2.4 Montaz
osprzetu do przenoszenia tadunku”).

e Sprawdz, czy wysoko$¢ zawieszenia catego urzadzenia jest prawidtowa. Wysokos¢
zawieszenia jest prawidtowa, jezeli przy wytaczonej pompie podci$nieniowej
i zamontowanym osprzecie do przenoszenia fadunku, caty zespdt ma przeswit co
najmniej 3 cm od posadzki.

e W razie potrzeby skrdci¢ tube podnoszaca (patrz ,,5.2.5 Skracanie tuby podnoszacej”).
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5.2.4 Montaz osprzetu do przenoszenia

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo obrazen spowodowanych przez odpadajacy
tadunek z powodu zastosowania nieodpowiedniego osprzetu do
przenoszenia fadunku.

Przekroczenie maksymalnego udzwigu lub uzycie nieodpowiedniego
osprzetu do przenoszenia tadunku moze spowodowac, ze fadunek nagle
spadnie. Istnieje niebezpieczenstwo uszkodzenia konczyn.

Jedli tadunek nagle spadnie podczas podnoszenia, manipulator gwattownie
szarpnie w gore. Istnieje ryzyko uderzenia w gtowe.

- Uzywac tylko odpowiednich osprzetu do przenoszenia tadunku.

— Przestrzega¢ maksymalnego udzwigu.

Osprzet do przenoszenia tadunku posiada oznaczenia (np. maks. 120).
Oznaczenia wskazuja, ze osprzet do przenoszenia fadunku moze by¢ uzywany
tylko do urzadzenia mini smilift typu 120, a nie do wiekszych typow.

Powierzchnia przyssawki musi by¢ ok. 2,0 razy wieksza niz powierzchnia
przewodu podcisnieniowego. Jest to warunek konieczny, aby zapewnic¢
bezpieczenstwo i zapobiec odpadaniu fadunkow.

Osprzet do przenoszenia tadunku jest montowany za pomoca 4 Srub tgczacych.
Opcjonalnie mozna zastosowac szybkoztacze (dla réznych obcigzen).

e Zamontowac osprzet do przenoszenia fadunku do jednostki sterujgcej, mocujac
element do przenoszenia fadunku za pomocg $rub lub mocujac przy uzyciu
szybkoztgcza do spodu jednostki sterujacej przy obrocie o kat 90°.
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5.2.5 Skracanie tuby podnoszacej

A OSTRZEZENIE

Ryzyko skaleczenia ostrzem
Aby skroci¢ tube podnoszacg, nalezy uzy¢ noza. Istnieje ryzyko skaleczenia

‘ wywotanego kontaktem z ostrzem.
%? - Nie dotykaj ostrza noza.

- Tnij powoli i ostroznie.

Warunki wstepne:
- Manipulator nie jest zawieszony na zurawiu/suwnicy

— Do jednostce sterujgcej nie jest zamontowany osprzet do przenoszenia fadunku.

o Zdejmij fartuch tuby podnoszacej i taSme z gtowicy ssacej.
o Odkrec tube podnoszaca od jej adaptera.

e Odmierz dtugos¢ tuby, ktorg nalezy odcig¢, aby swobodnie wiszagcy manipulator miat
przeswit co najmniej 3 cm nad posadzka.

e Skrdc¢ tube podnoszaca na zadang dtugos$¢ wykonujac nastepujgce czynnosci:

o W zaleznosci od pozadanej
dtugosci zdejmij przewdd
usztywniajacy z tuby (okoto
40-50 mm wiecej).
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o Odetnij przewdd
usztywniajacy.

e Za pomocg noza skroc tube
podnoszgca do zadanej
dtugos¢. Podczas docinania
upewnij sie, ze wystepuje
niewielkie przesuniecie.

|« Wkreci¢ adapter do
skréconej tuby
podnoszgcej.
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o Zabezpiecz adapter tasma
samoprzylepna.

o Zaklej tasma koncowke
adaptera tuby podnoszacej
tak, aby pasek tasmy
delikatnie wystawat.

» Docisng¢ wystajacy
fragment tasmy do
powierzchni adaptera tak,
aby potaczenie byto
szczelne.

e Naciaggnij fartuch ochronny z powrotem na tube podnoszaca.
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5.3 Podlgczenie zasilania

5.3.1 Zasilanie

VN NIEBEZPIECZENSTWO

Napiecie

Potaczenia do zasilania jest niezbedne miedzy innymi do dziatania pompy

podcisnieniowej. Dotkniecie czesci pod napieciem grozi porazeniem

pradem.

— Zlecac prace przy sprzecie elektrycznym wytgcznie wykwalifikowanym
elektrykom, ktdérzy dzieki ich szkoleniu, wiedzy i doswiadczeniu potrafig
rozpoznac i unikng¢ potencjalnych zagrozen.

A OSTRZEZENIE

Zagrozenie dla ludzi i urzadzenia spowodowane niepoprawnym
montazem

Podczas podtgczania dodatkowo zakupionych czesci do Zrédta zasilania
wystepujg rézne zagrozenia. Ponadto nieprawidtowy montaz moze
spowodowac pdzniejsze zagrozenie dla cztowieka i urzadzenia podczas
pracy.

— Przestrzega¢ instrukcji zawartych w dokumentacji producenta.

e Prawidtowo podtacz do zasilania zakupione dodatkowo czesci.
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6 Uruchomienie

6.1 Srodki bezpieczenstwa jakie nalezy podja¢ przed
uruchomieniem

Zapoznaj sie z:

elementami urzadzenia (manipulator, pompa podcisnieniowa, zuraw/suwnica)
elementami sterujgcymi dla operatora,

wyposazeniem elementow,

dziataniem poszczegolnych elementow,

bezposrednim otoczeniem elementdw,

urzadzeniami zabezpieczajgcymi,

oraz srodkami na wypadek awarii.

Przed uruchomieniem wykonaj nastepujgce czynnosci:

Sprawdz urzadzenie i jego elementy pod katem widocznych uszkodzen; niezwtocznie
usun wszelkie wykryte usterki lub powiadom o nich personel nadzorujgcy - urzadzenie
mozna eksploatowac tylko w nienagannym stanie technicznym.

Sprawdz i upewnij sie, ze tylko upowaznione osoby znajdujg sie w obszarze roboczym
urzadzenia, i ze zadna inna osoba nie jest zagrozona.

Usun wszystkie przedmioty i inne materialy z obszaru roboczego urzadzenia, ktore nie
sg potrzebne do jej dziatania.

Podczas obstugi manipulatora podci$nieniowego nalezy upewnic sie, ze pod
zawieszonym tadunkiem nie znajdujg sie zadne osoby.

Nalezy ptynnie i lekko postugiwac sie raczka sterujgca na jednostce sterujace;j.
Przecwicz obstuge przed rozpoczeciem pracy.

Nie prdobuj recznie wptywac na ruch podnoszenia lub opuszczania.

Nigdy nie pozostawiaj manipulatora podci$nieniowego z podwieszonym tadunkiem
przez czas dtuzszy niz konieczny do jego przeniesienia. W innym wypadku pompa
podcisnieniowa moze stac sie zbyt gorgca i w rezultacie ulec uszkodzeniu.

W przypadku awarii zasilania pociggnij raczke sterowania do tytu, spowoduje to
jeszcze powolniejsze opadanie fadunku.
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6.2 Przeprowadzanie testu podnoszenia

A OSTROZNIE

Zagrozenia dla ludzi i urzadzenia spowodowane przez wadliwg

pompe podci$nieniowa.

Wszelkie nietypowe odgtosy dochodzgce z pompy podcisnieniowej mogg

wskazywac na jej defekt.

— Nie uruchamia¢ pompy podcisnieniowej, jesli wystepujg nietypowe
odgtosy jej pracy.

— Przestrzega¢ wskazowek w dokumentacji producenta pompy
podcisnieniowej.
— Skontaktowac sie z producentem.

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy wykonac test podnoszenia, aby sprawdzi¢, czy
urzadzenie i jego komponenty dziatajg prawidtowo.

e Uruchom urzadzenie (patrz ,Fehler! Verweisquelle konnte nicht gefunden
werden. Uruchamianie urzadzenia”).

o Podnie$ tadunek do testu podnoszenia. Prosze zwrdci¢ uwage na maksymalne udzwigi
(patrz ,,7.1.1 Maksymalne udzwigi”).

Niepodniesienie tadunku moze oznaczac:

— Zbyt niskie podcisnienie wywotane np. nieszczelnoscia.

- tadunek zbyt ciezki lub o niewtasciwej powierzchni.
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7 Obstuga

7.1 Srodki bezpieczenstwa podczas normalnej pracy

Zadne elementy urzadzenia nie mogg by¢ demontowane podczas dziatania urzadzenia.

Personel obstugujgcy musi dopilnowac, aby w obszarze roboczym urzadzenia nie
znajdowalty sie osoby nieupowaznione.

Nalezy bacznie obserwowac przenoszony tadunek. Luzne pokrywki pojemnika musza
by¢ szczelnie zamkniete przed podniesieniem. Pudetka nie mogg by¢ mokre,

W przeciwnym razie mogg sie oderwac. Powoduje to, ze manipulator gwattownie sie
unosi i stwarza ryzyko uderzenia.

Prosze zwrdci¢ uwage na maksymalny udzwig urzadzenia (patrz ,,7.1.1 Maksymalne
udzwigi”).
Podnosi¢ tadunek tylko w pionie, ciggniecie pod ukosem jest zabronione.

Podczas podnoszenia tadunku manipulator musi znajdowac sie z dala od ciata.

Codziennie (przed rozpoczeciem kazdej zmiany) wykonuj nastepujgce czynnosci
kontrolne:

Sprawdz urzadzenie pod katem widocznych uszkodzen i wyciekow.
Przeprowad? test podnoszenia (patrz ,,6.2 Przeprowadzanie testu podnoszenia”).

Zasymuluj awarie zasilania, aby sprawdzi¢ dziatanie zaworu bezpieczenstwa. W celu
symulacji awarii zasilania wytagcz pompe podcisnieniowg przy podniesionym tadunku.
Jesli zawor bezpieczenstwa dziata prawidtowo, manipulator wraz z tadunkiem bedzie
sie obnizat powoli.
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7.1.1 Maksymalne udzwigi

A OSTRZEZENIE

Ryzyko wypadku na skutek podnoszenia zbyt ciezkich tadunkow
i uzywania niewlasciwego osprzetu do przenoszenia tadunku

- Zanotuj podane maksymalne masy przenoszenia zespotu urzadzenia.
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sml 120 sml 140 sml 160 sml 180 sml 200 sml 250

Srednica tuby 120 mm 140 mm 160 mm 180 mm 200 mm 250 mm
podnoszacej
Powierzchnia 113.04 cm?2 153.85 cm2 200.96 cm? 254.34 cm?2 314 cm? 490.625
przekroju tuby cm?2
podnoszacej
Powierzchnia 226.08 cm? 307.7 cm2 401.92 cm?2 508.68 cm? 628 cm? 981.25 cm?2
przyssawki (wsp.
bezp. 2,0)
Wymagana przyssawka
Okragta przyssawka 169 mm 197 mm 227 mm 255 mm 283 mm 354 mm
Przyssawka SMI 180 mm 200 mm 250 mm 300 mm 300 mm 350 mm
mieszkowa lub ptaska
Przyssawka SMI ze 250 mm 250 mm 270 mm 300 mm 350 mm 400 mm
stopa z gabki
Prostokatna 90x245 mm 120x310 200x280 200x280 210x320
przyssawka SMI mm mm mm mm
Podwdjna 2x 80x200 2x 80x200 2x 90x245 2x 120x310 2x 120x310 2x
prostokatna mm mm mm mm mm 200x2800
przyssawka SMI 2 mm
regulowana
Przyssawka SMI H4 110 mm 110 mm 150 mm 150 mm 150 mm 200 mm
4-czesSciowa
Przyssawka SMI do 200x300 200x300 205x370 205x370 250x500 250x500
workdéw mm mm mm mm mm mm
Udzwig uzalezniony od wartosci cisnienia
Udzwig przy 0.3 bar 34 kg 46 kg 60 kg 76 kg 94 kg 147 kg
Udzwig przy 0.45 bar 51 kg 69 kg 90 kg 114 kg 141 kg 220 kg
Udzwig nominalny 45 kg 60 kg 80 kg 100 kg 125 kg 200 kg

Vacuum lift smilift
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7.2 Uruchamianie urzadzenia

e Przed uruchomieniem pompy podcisnieniowej upewnij sie, ze przyssawka do
przenoszenia fadunku nie dotyka podtoza.

o Wigcz pompe podci$nieniowg, przekrecajac gtowny wytgcznik do pozycji ,,ON”.

o Wyreguluj rownowage manipulatora (patrz ,,7.3.1 Regulacja rownowagi manipulatora
bez fadunku”).

e Wyreguluj rownowage manipulatora z tadunkiem (patrz ,,7.3.2 Regulacja rownowagi
manipulatora z tadunkiem”).

7.3 Obstuga panelu sterowania

Panel sterowania obstugiwany jest za pomocg raczki sterujgcej i dwoch pokretet: do
regulacji rbwnowagi manipulatora z obcigzeniem i bez.

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwa wynikajace z nieostroznej obstugi raczka
sterujaca

Podczas podnoszenia i opuszczania tadunku istnieje ryzyko obrazen,
takich jak zmiazdzenie i uderzenie z powodu nierownomiernej i nagtej

A obstugi raczka sterujaca.
S!'»‘ - Przesuwaj raczka sterowania w gore i w dét ostroznie i rbwnomiernie.

- Unikaj gwattownych ruchéw.

- Przecwicz kilka razy podnoszenie i opuszczanie za pomocg raczki
sterujgcej, aby uzyskac jak najlepsze jej wyczucie.

A OSTRZEZENIE

Zagrozenia wynikajace z podwieszonego tadunku

Podczas transportu tadunku i w czasie regulacji rownowagi manipulatora
z fadunkiem istnieje ryzyko zmiazdzenia i zgniecenia stop przez
opuszczany fadunek.

— Nie przechodz ani nie pozostawiaj stép pod podwieszonym tadunkiem.
- Regulacje réwnowagi z tadunkiem dokonuj bardzo powoli i delikatnie.
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7.3.1 Regulacja rownowagi manipulatora bez tadunku

Po wigczeniu pompy podci$nieniowej w tubie podnoszacej generowane jest podcisnienie.

Aby zapobiec kurczeniu i wydtuzaniu sie tuby podnoszacej bez obcigzenia, nalezy
wyregulowac zawor redukujgcy cisnienie w tubie.

Ilo$¢ powietrza przeptywajgcego przez ten zawor jest regulowana za pomoca pokretta (1)

e Ustaw manipulator bez tadunku na optymalnej wysokosci (np. wysoko$¢ klatki
piersiowej).
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7.3.2 Regulacja rownowagi manipulatora z tadunkiem

Podczas przenoszenia tadunku za pomocg manipulatora najlepiej jest ustawi¢ stan
rownowagi (bezwtadnosci) z tadunkiem.

Kolejng korzyscig z prawidtowej regulacji stanu rownowagi jest to, ze srodkowa pozycja
raczki sterujgcej osigga podobng dtugos¢ skoku zaréwno w gore, jak i w dot.

Bardziej delikatna i ptynna obstuga jest mozliwa dzieki optymalnemu ustawieniu stanu
rownowagi.

Podczas przenoszenia tadunkow o réznej masie wyreguluj potozenie manipulatora dla ich
$redniej masy.

Stan réwnowagi manipulatora z fadunkiem jest regulowany za pomocg pokretta (1)
z przodu jednostki sterujgce;j.

o Ustaw manipulator z tadunkiem na optymalnej wysokosci (np. wysokos$¢ klatki
piersiowej).

o Ponownie wyreguluj manipulator bez tadunku na optymalnej wysokosci (np. wysokosc¢
klatki piersiowej).
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7.3.3 Podnoszenie i opuszczanie tadunku

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo obrazen na skutek upadku tadunku

w wyniku uzycia sity recznej

Préba wptyniecia na proces podnoszenia i opuszczania sitg reczng moze

spowodowac, ze tadunek nagle spadnie. Istnieje niebezpieczenstwo

zmiazdzenia stop.

Jesli tadunek nagle odpadnie podczas przenoszenia, manipulator

gwattownie szarpnie w gore. Istnieje ryzyko uderzenia w gtowe.

— Nie prébuj wptywac na proces podnoszenia i opuszczania przy uzyciu
sity recznej.

- Do podnoszenia i opuszczania manipulatora nalezy uzywac wytgcznie
raczki sterujacej.

Vacuum lift smilift

Zagrozenia dla urzadzenia ze wzgledu na diugi czas podnoszenia

Pompa podci$nieniowa moze sie nagrzewac i ulec uszkodzeniu, jesli
fadunek jest podwieszony przez dtuzszy czas (> 1 min).

- Nie pozostawia¢ tadunku podwieszonego przez dtugi czas.
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Kiedy raczka sterujgca nie jest uzywana, dzwignia sterujgca znajduje sie w normalnej
pozycji (1).

Aby podnies¢ fadunek nalezy:

o Doprowadzi¢ manipulator do fadunku, ktéry ma by¢ przenoszony. W tym celu uzyj
uchwytu.

e Opusci¢ manipulator i naprowadzi¢ przyssawke na powierzchnie tadunku, ktory ma
by¢ przenoszony, naciskajgc dzwignie sterujgcg (3). Podczas przysysania tadunku
nalezy upewnic sie, ze przyssawki przylegajg catg powierzchnig do tadunku.

Ciezar przenoszony jest przez rdznice cisnien pod przyssawkami.

¢ Aby podnie$¢ manipulator wraz z fadunkiem, pociggnij dzwignie sterowania w gore
(2).

Manipulator wraz z tadunkiem jest podnoszony do ustalonej wysokosci, gdy dzwignia
sterowania znajduje sie w pozycji normalnej (patrz ,,7.3.2 Regulacja rownowagi
manipulatora z fadunkiem”).

Aby odpuscic¢ tadunek nalezy:
e Opusci¢ manipulator wraz z tadunkiem, naciskajgc dZzwignie sterowania w dot (3).
o Odpusci¢ fadunek poprzez delikatne odchylenie catej jednostki sterujacej.

o Podnie$¢ manipulator bez tadunku, pociggajac dzwignie sterowania w gore (2).
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8 Awarie

8.1 Awarie i dzialania do podjecia

pwaria JPowsd _____[oailanie

Manipulator nie podnosi Pompa podci$nieniowa Sprawdz dziatanie pompy
wytgczona lub uszkodzona i kierunek przeptywu
powietrza
NieszczelnosS¢ przewodu Sprawdz tube podnoszaca,
podci$nieniowego lub przewdd podci$nieniowy
uszczelki i gumowe uszczelki pod

katem hatasu
i prawidtowego montazu,
w razie potrzeby wymienic.

Manipulator traci site Filtr pompy podci$nieniowej Wyczysc filtr.
podnoszacy jest zanieczyszczony
Zawor bezpieczenstwa Sprawdz zawor
przepuszcza, zacina sie lub  bezpieczenstwa i w razie
jest zuzyty. potrzeby wymien.

NieszczelnoS¢ osprzetu do  Sprawdz zamocowanie

przenoszenia tadunku. osprzetu do przenoszenia
fadunku na jednostce
sterujgcej. Sprawdz, czy
nie ma nieszczelnosci.
Sprawdz potaczenie

Srubowe/szybkoztgcze.
Nieszczelny przewod Sprawdz przewdd i w razie
podci$nieniowy potrzeby wymien.

Awarie dodatkowo zakupionych czesci

W przypadku wadliwego dziatania dodatkowo zakupionych czesci zapoznaj
sie z dokumentacjg producenta:

— Pompy podci$nieniowej

- Konstrukgji
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) Konserwacja

0.1 Srodki bezpieczenstwa podczas przeprowadzania
konserwacji

Wykonuj prace takie jak czyszczenie, konserwacja i inspekcje zgodnie z zalecanym
harmonogramem.

Przed wykonaniem prac konserwacyjnych postepuj zgodnie z ponizszymi punktami:

Za pomocy gtéwnego wytgcznika wytgcz zasilanie pompy podci$nieniowej. Zabezpiecz
gtowny wytacznik. Oznacz wytgcznik w celu unikniecia ponownego, przypadkowego
uruchomienia.

Zabezpiecz dostep do obszaru roboczego urzadzenia. Upewnij sie, ze w obszarze
roboczym nie ma 0sob nieupowaznionych.

Upewnij sie, ze wszystkie czesci urzgdzenia sg ostudzone do temperatury otoczenia.

Upewnij sie, ze dostepne sg urzadzenia do podnoszenia przydatne przy wymianie
duzych czesci urzadzenia (np. pompy podcisnieniowej).

Prace przy nisko zamontowanych czesciach urzadzenia wykonuj zawsze
z wyprostowanymi plecami. Upewnij sie, ze stoisz stabilnie, a plecy sg wyprostowane
podczas pracy na wysokosci.

Natychmiast wymieni¢ niesprawne czesci urzadzenia.
Uzywaj tylko oryginalnych czesci zamiennych.

Upewnij sie, ze dostepne sg odpowiednie pojemniki do zbierania wszystkich
materiatow, ktére mogg zagrozi¢ wodzie gruntowej (oleje, ptyny chtodzace, srodki
czyszczace itp.).

Po dokonanych czynnosciach konserwacyjnych przed wigczeniem urzadzenia nalezy:

Sprawdzi, czy wszystkie wczesniej luzowane potaczenia Srubowe zostaty prawidtowo
dokrecone.

Upewnic sie, ze wszystkie zdemontowane ostony zostaty ponownie zamontowane.

Upewnic sie, ze wszystkie narzedzia, materiaty i inny sprzet zostaty usuniete z obszaru
roboczego.

Oczysci¢ miejsce pracy. Usun wszelkie wyciekte ptyny i podobne substancje.
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Prace konserwacyjne Patrz rozdziat

Codziennie

Cate urzadzenie

Uszczelki

Zawor bezpieczenstwa

Raz w tygodniu

Filtr i pompa podci$nieniowa

Raz w roku

Cate urzadzenie

Inspekcja wizualna

Kontrola szczelnosci, ew.
wymiana

Kontrola dziatania, ew. wymiana

Sprawdzi¢ dziatanie, w razie
potrzeby wyczysci¢ zgodnie
z dokumentacjg producenta

Coroczna kontrola

Dodatkowe prace konserwacyjne

Osprzet elektryczny

Pompa podci$nieniowa

Vacuum lift smilift

Kontrola bezpieczenstwa

Konserwowac zgodnie
z dokumentacjg producenta

Fehler!
Verweisquelle
konnte nicht
gefunden
werden.

Fehler!
Verweisquelle
konnte nicht
gefunden
werden.

Fehler!
Verweisquelle
konnte nicht
gefunden
werden.

Fehler!
Verweisquelle
konnte nicht
gefunden
werden.

Fehler!
Verweisquelle
konnte nicht
gefunden
werden.

Fehler!
Verweisquelle
konnte nicht
gefunden
werden.

Fehler!
Verweisquelle
konnte nicht
gefunden
werden.
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Prace konserwacyjne Patrz rozdziat

Zuraw/suwnica Konserwowac zgodnie Fehler!
z dokumentacjg producenta Verweisquelle
konnte nicht
gefunden
werden.
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9.2.2 Przygotowanie

VN NIEBEZPIECZERSTWO

Niebezpieczenstwo obrazen na skutek porazenia pradem

elektrycznym

Dotkniecie czesci pod napieciem moze spowodowac $miertelne porazenie

pradem.

- Przed przystapieniem do prac konserwacyjnych i kontrolnych pompy
podci$nieniowej lub uktadu przenosnika nalezy odtgczy¢ je od zrédta
zasilania i zabezpieczy¢ przed ponownym przypadkowym wigczeniem.

A OSTRZEZENIE

Zagrozenie obrazeniami podczas prac konserwacyjnych
i napraw

Wykonywanie czynnosci konserwacyjnych i napraw moze prowadzi¢ do
roznych zagrozen mechanicznych (np. zmiazdzenie, zacisniecie,
uderzenie).

- Prace moga wykonywac wylgcznie wykwalifikowani pracownicy
techniczni.

9.2.3 Konserwacja — codzienne czynnosci

9.2.3.1 Inspekcja wizualna catego urzadzenia
e Skontroluj caty zespot urzadzenia
- Uszkodzenia mechaniczce

Uszkodzone uszczelki

Zanieczyszczenia

Niepokojgce dzwieki.

e Natychmiast zgto$ wszelkie uszkodzenia swojemu przetozonemu.
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9.2.3.2

9.2.3.3

Kontrola szczelnosci

Zagrozenia spowodowane niewlasciwymi czesciami zamiennymi
Zastosowanie niewlasciwych czesci zamiennych moze prowadzi¢ do szkod
materialnych urzadzenia i ograniczonej funkcjonalnosci.

— Stosowac wylgcznie czesci zamienne producenta, SMI Handling Systeme
GmbH. Dokumentacja dostawcy jest czescig niniejszej instrukcji obstugi
i jest zaftaczona (patrz ,,11.2 Dokumenty w zatgczniku”).

- Uzywaj wytacznie oryginalnych czesci zamiennych.

e Sprawdz szczelnoS¢ przyssawek.

e Sprawdz czy wszystkie potaczenia Srubowe maszyny sg dokrecone.
e Sprawdz szczelnos¢ tuby podnoszacej.

e Sprawdz szczelno$¢ przewodu podci$nieniowego.

W przypadku nieszczelnosci:

o Wymienic sparciate lub uszkodzone elementy gumowe.

o Dokreci¢ luzne potgczenia gwintowe (momenty dokrecenia zgodne z rozmiarem $ruby
i klasg wytrzymatosci).

¢ Wymien tube podnoszaca.

o Wymien waz podcisnieniowy.

Kontrola zaworu bezpieczenstwa

Zagrozenia spowodowane niewlasciwymi czesciami zamiennymi
Zastosowanie niewlasciwych czesci zamiennych moze prowadzi¢ do szkod
materialnych urzadzenia i ograniczonej funkcjonalnosci.

— Stosowac wylgcznie czesci zamienne producenta, SMI Handling Systeme
GmbH. Dokumentacja dostawcy jest czescig niniejszej instrukcji obstugi
i jest zaftaczona (patrz ,,11.2 Dokumenty w zatgczniku”).

- Uzywaj wytacznie oryginalnych czesci zamiennych.

e Sprawdz poprawno$¢ dziatania zaworu bezpieczenstwa, wytgczajgc pompe
podci$nieniowg po podniesieniu tadunku.

» Wymienic¢ zawor bezpieczenstwa, jesli wystepuje jego usterka.

Zawor bezpieczenstwa jest sprawny, jesli manipulator wraz z fadunkiem opuszcza sie
bardzo powoli.

Zawor bezpieczenstwa jest uszkodzony, jesli manipulator gwattownie opadnie lub
fadunek odpadnie.
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Konserwacja — raz w tygodniu

Czyszczenie filtra pompy podcisnieniowej

Aby uzyska¢ wiecej informacji na temat prac konserwacyjnych przy
dodatkowo zakupionych czesciach, zapoznaj sie z dokumentacja
dostawcow (patrz ,,11.2 Dokumenty w zatgczniku”).

— Przestrzega¢ dokumentacji producenta pompy.

e Sprawdz poprawno$c¢ dziatania pompy podcisnieniowej.
e Sprawdz czy filtr nie jest zabrudzony.
e W razie potrzeby wyczysc filtr.

Konserwacja — coroczna

Coroczny przeglad catego urzadzenia.

Dodatkowe prace konserwacyjne

Osprzet elektryczny
PN nN1EBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo obrazen na skutek porazenia pradem
elektrycznym

Dotkniecie czesci pod napieciem moze spowodowac $miertelne porazenie
pradem.

- Tylko wykwalifikowani elektrycy mogg pracowac ze sprzetem
elektrycznym.

— Przed przystgpieniem do prac konserwacyjnych i przeglagdowych odtgczy¢
zasilanie elektryczne.

e Przeprowadzi¢ przygotowania (patrz ,9.2.2 Przygotowanie”).

e Przeprowadzaj kontrole bezpieczenstwa zgodnie z krajowymi przepisami i normami.
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9.2.7 Konserwacja dodatkowo zakupionych czesci

Wiecej informacji na temat prac konserwacyjnych przy zakupionych
dodatkowo czesSciach mozna znalez¢ w dokumentacji dostawcy (patrz ,,11.2
Dokumenty w zatgczniku”).

- Pompa podcisnieniowa

- Konstrukcja

9.2.7.1 Konserwacja pompy podcisnieniowej

e Przeprowadzi¢ prace konserwacyjne zgodnie z dokumentacjg producenta.

9.2.7.2 Konserwacja konstrukcji

e Przeprowadzi¢ prace konserwacyjne zgodnie z dokumentacjg producenta.
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Demontaz i utylizacja

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo powaznych obrazen na skutek niewlasciwego
wycofania z eksploatacji/utylizacji!

- Dziatania mogg by¢ przeprowadzane wytgcznie przez upowazniony
i przeszkolony personel. Personel musi mie¢ praktyczne doswiadczenie
w konserwacji i naprawie maszyny.

- Przed demontazem maszyny, wytacz ja.

- Podczas pracy no$ odziez ochronng, obuwie ochronne, rekawice
ochronne i kask.

- W razie watpliwosci prosimy o kontakt z SMI Handling Systeme GmbH.

Wycofanie z eksploatacji / demontaz urzadzenia
e Wylacz urzadzenie (patrz ,,7 Obstuga”).

VN NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo obrazen na skutek porazenia pradem
elektrycznym

W przypadku wykonywania prac przy instalacji elektrycznej przez
niewykwalifikowany personel istnieje niebezpieczenstwo Smiertelnych
obrazen.

- Tylko wykwalifikowani elektrycy mogg wykonywac prace przy instalacji
elektrycznej. Specjalisci zostali specjalnie przeszkoleni do wykonywania
prac w instalacjach elektrycznych. Sa $wiadomi zagrozen zwigzanych
z napieciem elektrycznym i sg w stanie zmaksymalizowaé bezpieczenstwo
i zminimalizowac potencjalne ryzyko, podejmujac wiasciwe Srodki.

- Przed przystgpieniem do pracy, wytgczy¢ zasilanie urzadzenia.

e Odtaczenie zasilania powinno by¢ wykonane przez wykwalifikowany personel.
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10.2 Utylizacja urzadzenia

Szkody dla srodowiska wynikajace z niewlasciwej utylizacji

- Oleje lub smary nie powinny dostac sie do wdd gruntowych, zbiornikdw
wodnych ani do kanalizacji.

- Srodki czyszczace i materiaty pomocnicze uzyte do czyszczenia
urzadzenia nalezy usung¢ zgodnie z lokalnymi przepisami i zgodnie
z instrukcjami zawartymi w kartach bezpieczenstwa producenta.

- Zutylizuj urzadzenie w sposob przyjazny dla Srodowiska, segregujac

odpady.
‘ o - Usun smary i oleje smarowe zgodnie z obowigzujgcymi przepisami lub,

w razie potrzeby, skontaktowac sie z SMI Handling Systeme GmbH.

Strona 62 z 64 SMI Handling Systeme GmbH



M

Handling Systeme

11  Zalaczniki

11.1 Deklaracja zgodnosci WE

Deklaracja zgodnosci WE dla tego urzadzenia znajduje sie na nastepnej stronie.
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Deklaracja zgodnosci WE

(Ttumaczenie oryginatu)

My
SMI Handling Systeme GmbH
An der Brille 5-7

D-58300 Wetter (Ruhr)

niniejszym o$wiadczam, Zze urzadzenie

Manipulator podcisnieniowy smilift wraz z
- Pompa podcisnieniowg (dodatkowo zakupiong)

- Konstrukcjg (dodatkowo zakupiong)

spetnia podstawowe wymagania bezpieczenstwa Dyrektywy Maszynowej 2006/42/WE do podnoszenia
tadunkow takich jak sprzet, czesci maszyn, pudta, pojemniki, worki, bebny i ptyty (nos$no$¢ maks. 300
kg) przy wykorzystaniu réznicy ci$nien.

Specjalna dokumentacja techniczna zostata przygotowana zgodnie z Dyrektywg Maszynowg
2006/42/WE. Zobowigzujemy sie do przestania ich drogg elektroniczng organom nadzoru rynku na
uzasadniony wniosek w nalezytym terminie.

Zastosowane dodatkowe dyrektywy i normy:
- ENISO 12100

- DIN EN 14238:2010-02

Osoba upowazniona do opracowania dokumentacji technicznej:

Wetter (Ruhr), 07.12.2022

(Julia Fischer)



11.2

11.2.1
11.2.1.1

11.2.1.2

11.2.2

11.2.3

11.2.3.1

11.2.3.2

Zatgczone dokumenty

Dokumenty dostawcy
Instrukcja obstugi pompy podcisnieniowej

Instrukcja obstugi konstrukcji

Lista czesci zamiennych

“‘ Listy czesci zamiennych mozna pobrac¢ w formacie PDF.
W tym celu prosze odwiedzi¢ strone internetowa:

www.smi-handling.de

Rysunki czesci zamiennych

Rysunki czesci zamiennych mozna pobrac¢ w formacie PDF.

W tym celu prosze odwiedzi¢ strone internetowa:
www.smi-handling.de

Manipulator podcisnieniowy

Dopuszczalne nosnosci
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